Stand 09/2016

VHM - SPIRALBOHRER ANZTWF0

RG: 9701  Artikel aus Katalog-Seite 157

[Bohren-Schnittdaten [ [ @1 e e e1] @1 @1 1 @1 @1 01 0
ap: 0,00x D1 | @e:000xD1 | | 050] 060/ 070] 080 0,90 1,00 1.10| 1.20] 130/ 140 150
Werkstoff Ve f f f f f f f f f f f
Allgemeine Stihle <500 N/mm? (<150 HB) 80| 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015/ 0,040] 0,040/ 0,040{ 0,040 0,040 0,040
Allgemeine Stéhle <700 N/mm? (<205 HB) 75| 0,015 0,015] 0,015/ 0,015 0,015 0,040/ 0,040| 0,040/ 0,040| 0,040| 0,040
Allgemeine Stahle <850 N/mm? (<25 HRC) 70/ 0,010/ 0,010{ 0,010/ 0,010{ 0,010/ 0,030, 0,030/ 0,030, 0,030] 0,030/ 0,030
Vergltungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC) 70/ 0,010/ 0,010/, 0,010/ 0,010/ 0,010, 0,030 0,030] 0,030, 0,030| 0,030, 0,030
Vergiitungsstéhle <1000 N/mm? (<32 HRC) 60/ 0,010/ 0,010{ 0,010/ 0,010{ 0,010/ 0,030, 0,030| 0,030, 0,030| 0,030/ 0,030
Verglitungsstdhle <1400 N/mm? (<44 HRC) 30| 0,010/ 0,010/ 0,010/ 0,010/ 0,010/ 0,030, 0,030| 0,030, 0,030] 0,030/ 0,030
gehértete Stahle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?)

gehértete Stahle 55-60 HRC (2000 N/mm?)

gehértete Stahle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB 90/ 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,040| 0,040/ 0,040| 0,040] 0,040 0,040
Temperguss 70, 0,010/ 0,010/ 0,010; 0,010/ 0,010; 0,030{ 0,030, 0,030{ 0,030] 0,030, 0,030
Gusseisen mit Kugelgraphit 70, 0,010/ 0,010/ 0,010 0,010/ 0,010; 0,030| 0,030, 0,030{ 0,030/ 0,030, 0,030
Aluminium langspanend 200/ 0,015 0,015 0,015/ 0,015 0,015/ 0,040, 0,040] 0,040, 0,040| 0,040/ 0,040
Aluminium kurzspanend 140| 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,040] 0,040] 0,040| 0,040 0,040| 0,040
Aluminium Legierungen >8% Si 120/ 0,015 0,015 0,015/ 0,015 0,015/ 0,040/ 0,040] 0,040, 0,040] 0,040/ 0,040
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 120| 0,015 0,015 0,015/ 0,015 0,015 0,040/ 0,040] 0,040, 0,040] 0,040 0,040
Kunststoff - Thermoplaste 180| 0,015 0,015 0,015/ 0,015 0,015 0,040/ 0,040] 0,040, 0,040] 0,040 0,040
Kunststoff - Duroplaste 60, 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,040] 0,040, 0,040/ 0,040] 0,040[ 0,040
GFK/CFKIGlas-/Kohlenstofffaser verst. K.)

Graphit

Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm?2 (<205 HB) 35 0,010] 0,010/ 0,010 0,010/ 0,010, 0,030] 0,030, 0,030] 0,030] 0,030[ 0,030
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm? (>205 HB) 25 0,010/ 0,010, 0,010; 0,010, 0,010] 0,030] 0,030 0,030/ 0,030, 0,030] 0,030
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20, 0,010/ 0,010, 0,010| 0,010, 0,010/ 0,030/ 0,030[ 0,030] 0,030, 0,030] 0,030
Titan 25 0,010, 0,010, 0,010] 0,010, 0,010/ 0,030, 0,030] 0,030 0,030/ 0,030, 0,030
[Bohren-Schnittdaten [ @1 @1 @1 @1 e o1 @1 @1 @1 1] 91 01
1,60 1,70 1,80] 1,90 200 2710] 220] 230] 240/ 250 260/ 270
Werkstoff f f f f f f f f f f f f
Allgemeine Stéhle <500 N/mm? (<150 HB) 0,040| 0,040| 0,040/ 0,040| 0,060/ 0,060| 0,060| 0,060/ 0,060| 0,060 0,060/ 0,060
Allgemeine Stahle <700 N/mm? (<205 HB) 0,040/ 0,040| 0,040/ 0,040 0,060/ 0,060 0,060| 0,060/ 0,060) 0,060| 0,060/ 0,060
Allgemeine Stahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,030, 0,030; 0,030/ 0,030] 0,050| 0,050/ 0,050/ 0,050/ 0,050, 0,050] 0,050{ 0,050
Vergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,030/ 0,030, 0,030/ 0,030, 0,050/ 0,050/ 0,050| 0,050/ 0,050, 0,050| 0,050, 0,050
Verglitungsstdhle <1000 N/mm? (<32 HRC) 0,030/ 0,030, 0,030/ 0,030, 0,050/ 0,050/ 0,050| 0,050/ 0,050, 0,050/ 0,050, 0,050
Vergitungsstéhle <1400 N/mm? (<44 HRC) 0,030, 0,030/ 0,030| 0,030, 0,050/ 0,050, 0,050/ 0,050/ 0,050 0,050 0,050| 0,050
gehértete Stéhle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?)

gehartete Stihle 55-60 HRC  (>2000 N/mm?)

gehartete Stahle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB 0,040/ 0,040| 0,040/ 0,040| 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060, 0,060| 0,060| 0,060| 0,060
Temperguss 0,030, 0,030| 0,030/ 0,030] 0,050/ 0,050, 0,050, 0,050, 0,050| 0,050, 0,050| 0,050
Gusseisen mit Kugelgraphit 0,030| 0,030/ 0,030/ 0,030] 0,050, 0,050| 0,050, 0,050/ 0,050| 0,050, 0,050/ 0,050
Aluminium langspanend 0,040, 0,040| 0,040/ 0,040] 0,060/ 0,060, 0,060; 0,060 0,060| 0,060/ 0,060] 0,060
Aluminium kurzspanend 0,040, 0,040| 0,040/ 0,040] 0,060/ 0,060, 0,060/ 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060
Aluminium Legierungen >8% Si 0,040] 0,040/ 0,040] 0,040, 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060[ 0,060, 0,060/ 0,060
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 0,040] 0,040| 0,040, 0,040| 0,060, 0,060[ 0,060, 0,060] 0,060] 0,060] 0,060] 0,060
Kunststoff - Thermoplaste 0,040] 0,040/ 0,040, 0,040] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060] 0,060] 0,060/ 0,060
Kunststoff - Duroplaste 0,040/ 0,040, 0,040] 0,040 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060[ 0,060/ 0,060] 0,060 0,060
GFK/CFKIGlas-/Kohlenstofffaser verst. K.)

Graphit

Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm? (<205 HB) 0,030, 0,030, 0,030] 0,030/ 0,050, 0,050] 0,050] 0,050, 0,050, 0,050] 0,050, 0,050
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm? (>205 HB) 0,030, 0,030; 0,030, 0,030; 0,050, 0,050] 0,050, 0,050| 0,050] 0,050] 0,050/ 0,050
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 0,030, 0,030; 0,030, 0,030] 0,050, 0,050] 0,050, 0,050] 0,050; 0,050 0,050/ 0,050
Titan 0,030, 0,030] 0,030, 0,030; 0,050, 0,050/ 0,050, 0,050 0,050; 0,050 0,050| 0,050
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[Bohren-Schnittdaten | @1 @1 @1 e 1] @1 @1 @1 @1 @1 01 @1
280 290/ 300 3100 320 330 340 350 3,60 370 3,80 3,90
Werkstoff f f f f f f f f f f f f
Allgemeine Stihle <500 N/mm? (<150 HB) 0,060] 0,060, 0,080 0,080 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080, 0,080| 0,080, 0,080
Allgemeine Stéhle <700 N/mm? (<205 HB) 0,060/ 0,060/ 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080| 0,080 0,080, 0,080
Allgemeine Stihle <850 N/mm? (<25 HRC]) 0,050 0,050| 0,060/ 0,060 0,060/ 0,060/ 0,060| 0,060/ 0,060| 0,060 0,060/ 0,060
Vergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,050| 0,050 0,060/ 0,060| 0,060] 0,060, 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060| 0,060
Vergiitungsstéhle <1000 N/mm? (<32 HRC) 0,050/ 0,050| 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060, 0,060| 0,060/ 0,060| 0,060| 0,060/ 0,060
Verglitungsstdhle <1400 N/mm? (<44 HRC) 0,050/ 0,050| 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060, 0,060] 0,060/ 0,060] 0,060] 0,060 0,060
gehértete Stéhle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?)

gehértete Stahle 55-60 HRC (2000 N/mm?)

gehértete Stahle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB 0,060/ 0,060| 0,080/ 0,080, 0,080 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080| 0,080/ 0,080, 0,080
Temperguss 0,050/ 0,050] 0,060/ 0,060/ 0,060| 0,060, 0,060] 0,060/ 0,060[ 0,060/ 0,060, 0,060
Gusseisen mit Kugelgraphit 0,050, 0,050| 0,060/ 0,060] 0,060/ 0,060] 0,060/ 0,060/ 0,060] 0,060] 0,060| 0,060
Aluminium langspanend 0,060/ 0,060/ 0,080/ 0,080] 0,080/ 0,080] 0,080, 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080
Aluminium kurzspanend 0,060, 0,060/ 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080 0,080, 0,080, 0,080, 0,080, 0,080 0,080
Aluminium Legierungen >8% Si 0,060, 0,060/ 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080 0,080, 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 0,060, 0,060/ 0,080/ 0,080] 0,080/ 0,080| 0,080 0,080, 0,080 0,080, 0,080] 0,080
Kunststoff - Thermoplaste 0,060, 0,060/ 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080] 0,080, 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080
Kunststoff - Duroplaste 0,060] 0,060, 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080 0,080/ 0,080
GFK/CFKI(Glas-/Kohlenstofffaser verst. K.)

Graphit

Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm? (<205 HB) 0,050] 0,050| 0,060, 0,060/ 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060/ 0,060
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm? (>205 HB) 0,050] 0,050| 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060/ 0,060
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 0,050] 0,050| 0,060, 0,060] 0,060 0,060] 0,060, 0,060/ 0,060, 0,060] 0,060/ 0,060
Titan 0,050] 0,050, 0,060/ 0,060| 0,060 0,060/ 0,060/ 0,060[ 0,060 0,060 0,060 0,060
[Bohren-Schnittdaten [ @1 @1 @1 @1 e e1] @1 1] @1 @1 91 0]
4,00 410 420] 430 440[ 450 4,60 470 480 490] 5000 5,10
Werkstoff f f f f f f f f f f f f
Allgemeine Stéhle <500 N/mm? (<150 HB) 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080) 0,080/ 0,080 0,080| 0,080/ 0,080 0,080 0,080, 0,090
Allgemeine Stahle <700 N/mm? (<205 HB) 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080 0,080| 0,080/ 0,080 0,080| 0,080, 0,090
Allgemeine Stahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,060/ 0,060| 0,060/ 0,060/ 0,060| 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060, 0,060/ 0,060| 0,070
Vergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060| 0,060/ 0,060, 0,060/ 0,060/ 0,070
Verglitungsstdhle <1000 N/mm? (<32 HRC) 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060| 0,060/ 0,060| 0,060/ 0,060/ 0,060/ 0,060, 0,070
Verglitungsstahle <1400 N/mm? (<44 HRC) 0,060| 0,060| 0,060/ 0,060] 0,060] 0,060| 0,060, 0,060| 0,060| 0,060/ 0,060| 0,070
gehértete Stéhle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?)

gehartete Stihle 55-60 HRC  (>2000 N/mm?)

gehartete Stahle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080, 0,080] 0,080, 0,080 0,090
Temperguss 0,060/ 0,060| 0,060/ 0,060] 0,060/ 0,060/ 0,060] 0,060 0,060| 0,060, 0,060| 0,070
Gusseisen mit Kugelgraphit 0,060, 0,060| 0,060/ 0,060] 0,060/ 0,060, 0,060/ 0,060/ 0,060] 0,060, 0,060/ 0,070
Aluminium langspanend 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,090
Aluminium kurzspanend 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080, 0,080 0,080, 0,080] 0,090
Aluminium Legierungen >8% Si 0,080; 0,080, 0,080| 0,080, 0,080 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080[ 0,080, 0,080, 0,090
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 0,080 0,080, 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080, 0,080] 0,080 0,090
Kunststoff - Thermoplaste 0,080 0,080; 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080] 0,080 0,080 0,090
Kunststoff - Duroplaste 0,080, 0,080, 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080 0,080 0,090
GFK/CFKIGlas-/Kohlenstofffaser verst. K.)

Graphit

Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm? (<205 HB) 0,060] 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060] 0,060] 0,060/ 0,070
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm? (>205 HB) 0,060 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060] 0,060 0,060/ 0,070
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 0,060] 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060] 0,060, 0,060 0,060] 0,060] 0,060] 0,070
Titan 0,060] 0,060 0,060[ 0,060, 0,060] 0,060] 0,060 0,060] 0,060, 0,060] 0,060 0,070
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[Bohren-Schnittdaten | @1 @1 e 1] 1] @1 @1 @1 @1 01 01 @1
520 530 5400 550 5600 570 580 590 6,00 610 6,20 6,30
Werkstoff f f f f f f f f f f f f
Allgemeine Stihle <500 N/mm? (<150 HB) 0,090/ 0,090, 0,090 0,090| 0,090, 0,090/ 0,090/ 0,090/ 0,090, 0,120] 0,120| 0,120
Allgemeine Stéhle <700 N/mm? (<205 HB) 0,090/ 0,090| 0,090| 0,090/ 0,090/ 0,090, 0,090| 0,090/ 0,090| 0,120 0,120| 0,120
Allgemeine Stihle <850 N/mm? (<25 HRC]) 0,070/ 0,070| 0,070/ 0,070, 0,070/ 0,070, 0,070| 0,070/ 0,070| 0,080 0,080, 0,080
Vergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,070| 0,070/ 0,070/ 0,070| 0,070| 0,070, 0,070, 0,070/ 0,070/ 0,080 0,080| 0,080
Vergiitungsstéhle <1000 N/mm? (<32 HRC) 0,070/ 0,070| 0,070/ 0,070, 0,070, 0,070, 0,070| 0,070/ 0,070| 0,080 0,080, 0,080
Verglitungsstdhle <1400 N/mm? (<44 HRC) 0,070, 0,070| 0,070/ 0,070, 0,070, 0,070, 0,070| 0,070/ 0,070| 0,080 0,080 0,080
gehértete Stéhle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?)

gehértete Stahle 55-60 HRC (2000 N/mm?)

gehértete Stahle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB 0,090/ 0,090] 0,090/ 0,090, 0,090] 0,090, 0,090| 0,090/ 0,090] 0,120] 0,120 0,120
Temperguss 0,070, 0,070 0,070, 0,070, 0,070 0,070, 0,070 0,070/ 0,070 0,080/ 0,080, 0,080
Gusseisen mit Kugelgraphit 0,070, 0,070, 0,070/ 0,070 0,070/ 0,070] 0,070, 0,070, 0,070| 0,080, 0,080 0,080
Aluminium langspanend 0,090, 0,090; 0,090/ 0,090] 0,090/ 0,090] 0,090, 0,090, 0,090] 0,120, 0,120| 0,120
Aluminium kurzspanend 0,090, 0,090; 0,090/ 0,090 0,090/ 0,090] 0,090, 0,090, 0,090] 0,120, 0,120] 0,120
Aluminium Legierungen >8% Si 0,090, 0,090; 0,090/ 0,090; 0,090/ 0,090] 0,090| 0,090, 0,090] 0,120, 0,120] 0,120
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 0,090, 0,090; 0,090/ 0,090] 0,090/ 0,090] 0,090] 0,090, 0,090] 0,120, 0,120] 0,120
Kunststoff - Thermoplaste 0,090, 0,090; 0,090/ 0,090; 0,090/ 0,090 0,090| 0,090, 0,090] 0,120, 0,120] 0,120
Kunststoff - Duroplaste 0,090 0,090, 0,090, 0,090] 0,090, 0,090] 0,090, 0,090 0,090, 0,120] 0,120] 0,120
GFK/CFKI(Glas-/Kohlenstofffaser verst. K.)

Graphit

Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm? (<205 HB) 0,070 0,070, 0,070, 0,070, 0,070, 0,070 0,070, 0,070 0,070, 0,080] 0,080/ 0,080
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm? (>205 HB) 0,070 0,070, 0,070, 0,070 0,070, 0,070] 0,070, 0,070] 0,070, 0,080] 0,080/ 0,080
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 0,070, 0,070, 0,070 0,070 0,070, 0,070 0,070, 0,070 0,070, 0,080 0,080/ 0,080
Titan 0,070, 0,070, 0,070, 0,070, 0,070, 0,070 0,070/ 0,070 0,070 0,080, 0,080 0,080
[Bohren-Schnittdaten | @1 @1 @1 @] @1 @1 01 e @1 01 01 01
6,40 650] 6,60 670 680 690 7,00 710 7020 730 740] 7,50
Werkstoff f f f f f f f f f f f f
Allgemeine Stéhle <500 N/mm? (<150 HB) 0,120/ 0,120| 0,120 0,120/ 0,120| 0,120 0,120| 0,120/ 0,120/ 0,120| 0,120| 0,120
Allgemeine Stahle <700 N/mm? (<205 HB) 0,120/ 0,120/ 0,120| 0,120/ 0,120| 0,120 0,120| 0,120/ 0,120| 0,120] 0,120/ 0,120
Allgemeine Stahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080, 0,080] 0,080 0,080
Vergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080, 0,080
Verglitungsstdhle <1000 N/mm? (<32 HRC) 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080 0,080/ 0,080; 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080
Vergitungsstahle <1400 N/mm? (<44 HRC) 0,080| 0,080{ 0,080/ 0,080| 0,080 0,080, 0,080, 0,080 0,080 0,080/ 0,080| 0,080
gehértete Stéhle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?)

gehartete Stihle 55-60 HRC  (>2000 N/mm?)

gehartete Stahle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB 0,120, 0,120| 0,120f 0,120| 0,120/ 0,120 0,120| 0,120 0,120{ 0,120, 0,120| 0,120
Temperguss 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080, 0,080| 0,080, 0,080 0,080
Gusseisen mit Kugelgraphit 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080| 0,080/ 0,080/ 0,080| 0,080 0,080
Aluminium langspanend 0,120, 0,120| 0,120{ 0,120] 0,120/ 0,120, 0,120] 0,120, 0,120] 0,120, 0,120] 0,120
Aluminium kurzspanend 0,120, 0,120| 0,120{ 0,120] 0,120/ 0,120, 0,120] 0,120; 0,120] 0,120, 0,120] 0,120
Aluminium Legierungen >8% Si 0,120 0,120, 0,120] 0,120, 0,120] 0,120/ 0,120] 0,120/ 0,120{ 0,120, 0,120] 0,120
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 0,120 0,120| 0,120, 0,120; 0,120, 0,120] 0,120, 0,120] 0,120] 0,120] 0,120] 0,120
Kunststoff - Thermoplaste 0,120 0,120| 0,120, 0,120] 0,120, 0,120] 0,120, 0,120] 0,120] 0,120 0,120] 0,120
Kunststoff - Duroplaste 0,120] 0,120, 0,120; 0,120 0,120/ 0,120] 0,120/ 0,120[ 0,120] 0,120 0,120, 0,120
GFK/CFKIGlas-/Kohlenstofffaser verst. K.)

Graphit

Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm? (<205 HB) 0,080 0,080; 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080 0,080] 0,080] 0,080
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm? (>205 HB) 0,080, 0,080; 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080, 0,080 0,080 0,080 0,080 0,080
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 0,080, 0,080; 0,080, 0,080 0,080 0,080 0,080, 0,080 0,080 0,080, 0,080/ 0,080
Titan 0,080; 0,080/ 0,080 0,080, 0,080, 0,080; 0,080, 0,080 0,080 0,080 0,080 0,080
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[Bohren-Schnittdaten | @1 @1 e 1] 1] @1 @1 @1 @1 @1 01 @1
760 770 780 790 800 810 820 830 840 850 860 8,70
Werkstoff f f f f f f f f f f f f
Allgemeine Stihle <500 N/mm? (<150 HB) 0,120] 0,120| 0,120 0,120| 0,120 0,120] 0,120/ 0,120| 0,120, 0,120] 0,120| 0,120
Allgemeine Stéhle <700 N/mm? (<205 HB) 0,120 0,120/ 0,120| 0,120| 0,120/ 0,120, 0,120 0,120 0,120/ 0,120 0,120 0,120
Allgemeine Stihle <850 N/mm? (<25 HRC]) 0,080| 0,080| 0,080/ 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080 0,080 0,080
Vergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,080/ 0,080 0,080| 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080 0,080
Vergitungsstahle <1000 N/mm? (<32 HRC) 0,080 0,080 0,080| 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080 0,080
Vergitungsstahle <1400 N/mm? (<44 HRC) 0,080 0,080 0,080/ 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080 0,080 0,080 0,080 0,080
gehértete Stéhle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?)

gehértete Stahle 55-60 HRC (2000 N/mm?)

gehértete Stahle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB 0,120| 0,120| 0,120| 0,120] 0,120, 0,120, 0,120/ 0,120| 0,120| 0,120| 0,120| 0,120
Temperguss 0,080/ 0,080/ 0,080| 0,080, 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080 0,080| 0,080
Gusseisen mit Kugelgraphit 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080, 0,080 0,080 0,080
Aluminium langspanend 0,120, 0,120] 0,120/ 0,120] 0,120/ 0,120] 0,120] 0,120 0,120] 0,120, 0,120| 0,120
Aluminium kurzspanend 0,120/ 0,120/ 0,120/ 0,120 0,120[ 0,120[ 0,120, 0,120, 0,120, 0,120 0,120 0,120
Aluminium Legierungen >8% Si 0,120/ 0,120/ 0,120/ 0,120| 0,120| 0,120[ 0,120, 0,120, 0,120, 0,120| 0,120 0,120
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 0,120, 0,120] 0,120| 0,120] 0,120] 0,120] 0,120] 0,120; 0,120] 0,120, 0,120] 0,120
Kunststoff - Thermoplaste 0,120/ 0,120/ 0,120| 0,120| 0,120[ 0,120[ 0,120, 0,120, 0,120, 0,120 0,120 0,120
Kunststoff - Duroplaste 0,120, 0,120, 0,120/ 0,120 0,120| 0,120] 0,120[ 0,120[ 0,120 0,120, 0,120, 0,120
GFK/CFKI(Glas-/Kohlenstofffaser verst. K.)

Graphit

Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm? (<205 HB) 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080 0,080 0,080, 0,080 0,080
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm?2 (>205 HB) 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080 0,080 0,080, 0,080 0,080
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080/ 0,080/ 0,080 0,080, 0,080, 0,080 0,080
Titan 0,080/ 0,080, 0,080, 0,080, 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,080 0,080 0,080, 0,080 0,080
[Bohren-Schnittdaten [ @1 @1 @1 @1 e o1 @1 1] @1 @1 91 01
880 890 9,00/ 9.10] 9,20/ 9,30 9.40| 9.50] 9.0 9,70| 9.80| 9.90)
Werkstoff f f f f f f f f f f f f
Allgemeine Stéhle <500 N/mm? (<150 HB) 0,120 0,120| 0,120/ 0,140| 0,140/ 0,140 0,140/ 0,140 0,140| 0,140| 0,140| 0,140
Allgemeine Stahle <700 N/mm? (<205 HB) 0,120/ 0,120| 0,120| 0,140] 0,140/ 0,140| 0,140/ 0,140 0,140 0,140 0,140 0,140
Allgemeine Stahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,110; 0,110] 0,110/ 0,110/ 0,110{ 0,110, 0,110] 0,110] 0,110
Vergiitungsstahle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,080/ 0,080 0,080/ 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110 0,110{ 0,110
Vergitungsstahle <1000 N/mm? (<32 HRC]) 0,080/ 0,080/ 0,080/ 0,110/ 0,110, 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110{ 0,110| 0,110| 0,110
Verglitungsstahle <1400 N/mm? (<44 HRC) 0,080/ 0,080, 0,080/ 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110; 0,110/ 0,110/ 0,110] 0,110/ 0,110
gehartete Stahle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?2)

gehartete Stihle 55-60 HRC  (>2000 N/mm?)

gehartete Stahle 60-65 HRC

Gusseisen <180HB 0,120/ 0,120/ 0,120/ 0,140 0,140 0,140/ 0,140/ 0,140 0,140 0,140/ 0,140 0,140
Temperguss 0,080/ 0,080| 0,080 0,110/ 0,110[ 0,110, 0,110, 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110| 0,110
Gusseisen mit Kugelgraphit 0,080, 0,080| 0,080/ 0,110; 0,110/ 0,110/ 0,110, 0,110/ 0,110] 0,110, 0,110] 0,110
Aluminium langspanend 0,120/ 0,120| 0,120 0,140| 0,140[ 0,140/ 0,140 0,140 0,140/ 0,140/ 0,140 0,140
Aluminium kurzspanend 0,120/ 0,120/ 0,120/ 0,140| 0,140, 0,140| 0,140, 0,140] 0,140 0,140| 0,140| 0,140
Aluminium Legierungen >8% Si 0,120 0,120] 0,120] 0,140, 0,140] 0,140/ 0,140] 0,140/ 0,140[ 0,140, 0,140/ 0,140
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 0,120, 0,120/ 0,120/ 0,140 0,140 0,140[ 0,140[ 0,140[ 0,140/ 0,140, 0,140 0,140
Kunststoff - Thermoplaste 0,120, 0,120/ 0,120/ 0,140 0,140] 0,140[ 0,140[ 0,140] 0,140, 0,140, 0,140 0,140
Kunststoff - Duroplaste 0,120] 0,120, 0,120] 0,140] 0,140 0,140] 0,140/ 0,140[ 0,140] 0,140] 0,140 0,140
GFK/CFKIGlas-/Kohlenstofffaser verst. K.)

Graphit

Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm?2 (<205 HB) 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,110/ 0,110/ 0,110[ 0,110[ 0,110 0,110, 0,110, 0,110, 0,110
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm?2 (>205 HB) 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,110/ 0,110/ 0,110[ 0,110[ 0,110 0,110, 0,110, 0,110, 0,110
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 0,080, 0,080/ 0,080/ 0,110/ 0,110/ 0,110[ 0,110[ 0,110 0,110, 0,110, 0,110, 0,110
Titan 0,080/ 0,080/ 0,080, 0,110, 0,110 0,110, 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110/ 0,110, 0,110
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Bohren-Schnittdaten | 1] @1 1] o1 o1 o1]
10,00/ 10,20/ 10,30 10,50] 11,00[ 11,50/ 12,00
Werkstoff f f f f f f f
Allgemeine Stihle <500 N/mm? (<150 HB) 0,140 0,170| 0,170] 0,170] 0,170/ 0,170] 0,170
Allgemeine Stahle <700 N/mm? (<205 HB) 0,140/ 0,170/ 0,170/ 0,170/ 0,170| 0,170| 0,170
Allgemeine Stihle <850 N/mm? (<25 HRC) 0,110{ 0,140/ 0,140/ 0,140] 0,140| 0,140| 0,140
Verglitungsstihle <850 N/mm?2 (<25 HRC) 0,110/ 0,140| 0,140 0,140| 0,140| 0,140/ 0,140
Vergiitungsstahle <1000 N/mm? (<32 HRC) 0,110] 0,140 0,140| 0,140/ 0,140| 0,140/ 0,140
Vergltungsstahle <1400 N/mm? (<44 HRC) 0,110 0,140/ 0,140| 0,140| 0,140| 0,140| 0,140
gehértete Stéhle 45-55 HRC  (1400-2000 N/mm?2)
gehértete Stéhle 55-60 HRC  (>2000 N/mm?)
gehértete Stahle 60-65 HRC
Gusseisen <180HB 0,140, 0,170, 0,170/ 0,170| 0,170| 0,170| 0,170
Temperguss 0,110, 0,140| 0,140/ 0,140| 0,140/ 0,140| 0,140
Gusseisen mit Kugelgraphit 0,110/ 0,140| 0,140/ 0,140/ 0,140| 0,140/ 0,140
Aluminium langspanend 0,140 0,170| 0,170/ 0,170/ 0,170| 0,170, 0,170
Aluminium kurzspanend 0,140/ 0,170/ 0,170/ 0,170/ 0,170, 0,170/ 0,170
Aluminium Legierungen >8% Si 0,140{ 0,170/ 0,170/ 0,170/ 0,170, 0,170/ 0,170
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 0,140| 0,170| 0,170| 0,170, 0,170] 0,170, 0,170
Kunststoff - Thermoplaste 0,140/ 0,170| 0,170/ 0,170| 0,170| 0,170 0,170
Kunststoff - Duroplaste 0,140 0,170/ 0,170f 0,170/ 0,170, 0,170, 0,170
GFK/CFKI(Glas-/Kohlenstofffaser verst. K.)
Graphit
Rostfreie Stahle-INOX <700 N/mm?2 (<205 HB) 0,110| 0,140| 0,140| 0,140/ 0,140/ 0,140/ 0,140
Rostfreie Stahle-INOX >700 N/mm? (>205 HB) 0,110] 0,140[ 0,140| 0,140| 0,140| 0,140/ 0,140
Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 0,110 0,140/ 0,140| 0,140| 0,140/ 0,140, 0,140
Titan 0,110| 0,140 0,140| 0,140 0,140| 0,140, 0,140
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